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Ndvod na pouziti blokovych trakénich akumulator fgFORTE fgl

Pfi nedodrzeni tohoto ndvodu k obsluze, pfi opravdch jinymi nez origindlnimi nahradnimi dily zanika
ndrok na zaruku.

VSechny poruchy, zdvady nebo selhdni baterie, nabijece ¢i jinych pfislusenstvi musite vzdy ohldsit
nasemu zdkaznickému servisu.

Trakeni blokové baterie jsou uréeny pro vsechny typy malé trakce.

Jmenovitd data

1. Jmenavitd kapacita C5: viz. typovy Stitek

2. Jmenovité napéti: viz. typovy Stitek

3. Vybijeci proud: C5/5h

4. Jmenovitd hustota elektrolytu: 1,29 kg/I (bude dosazena béhem prvnich 10 cyklt)
5. Jmenovitd teplota: 30 °C

6. Jmenovitd hladina elektrolytu: aZ po znacku hladiny elektrolytu ,max*

Bezpecnostni opatieni
Pfi provozovdni baterii a nabiject se musi dodrzovat ndrodni normy, predpisy, zdkony a souvisejici platnd nafizeni!

Dodrzujte ndvod k pouziti a vyvéste jej na viditelném
misté v prostoru nabijeni. Prdace na bateriich provddéjte
jen po zaskoleni odbornikem

Elektrolyt je silné leptavy

Baterii nenakldnéjte! Pouzivejte pouze povolend
zdvihaci a transportni zafizeni, napf. zdvihaci pfipravky
podle VDI 3616. Zdvihaci hdky nesmi zplisobit poskozeni
cldnkd, propojek nebo pripojovacich kabeld

Nebezpeti vybuchu a pozdru, zamezte zkratlm.
Pozor! Kovove cdsti clanku baterie jsou stdle pod
napétim, proto je zakdzdno na baterii odklddat cizi
predméty nebo ndstroje

Koureni zakdzdno. Zdkaz otevieného plamene, zdroje
Zdru nebo jisker, hrozi riziko vybuchu a pozdru

0¢i nebo pokozku zasazené kyselinou vypldchnéte, piip.
opldchnéte dostate¢nym mnozstvim cisté vody.

Patom vyhledejte neprodlené Iékai'skou pomoc. Odév
potiisnény kyselinou vyperte ve vodé

Nebezpecné elektrické napéti

Pfi prdci s bateriemi noste ochranné bryle a ochranny
@ odeév. Dodrzujte predpisy trazové prevence, jako je
norma EN 50272-3, EN 50110 ¢dst 1
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1.Uvedeni do provozu

Baterie by méla byt zkontrolovdna, zda je v perfektnim stavu.

Zkontrolujte:

- Cistotu baterie. Pfed instalaci musi byt jednotlivé ¢dsti baterie vycistény.

- zda maji baterie a kabely sprdvny kontakt a zda je dodrzena polarita, jinak by baterie, vozidlo nebo na:bije¢ mohly byt poskozeny.

- hladinu elektrolytu. Hladina elektrolytu musi vzdy dosahovat nad horni hranu separdtord

- v pfipadé nadstandardni vybavy AQM (automatického dopliovdni vody), zkontrolovat indikdtor na vicku zdtky a tésnost systému hadicek.

better batteries

Pfed uvedenim do provozu baterii nabijte (viz 2.2.2) a ndsledné dolijte demineralizovanou vodou na pfedepsanou troven. Spojeny mohou byt pouze

bloky se stejnou Urovni vybiti (stejné napéti, tolerance je uvedena v tabulce).

Napéti (V) Max. tolerance vzhledem k primérnym hodnotdm - U blok (V)

6 +0,035

12 *=0,049




Po pfipojeni se pdlové vyvody musi namazat, a tim je ochrdnit pred korozi. Utahovaci momenty pro srouby pélovych vyvodi a propojek:

DIN kuzelové vyvody

8 = 1Nm

2.Provoz

Pro tyto baterie plati norma DIN EN 50272-3 ,Bezpecnostni pozadavky pro akumuldtorové baterie a akumuldtorové instalace”. Jmenovitd provozni
teplota je 30°C. Vyssi teploty zkracuji Zivot baterie, nizsi teploty zplsobuji snizeni dostupné kapacity. Teplota 55°C je maximdlni pfipustnd, ale neni
dovolend jako provozni teplota. Kapacita baterie se méni v souvislosti s teplotou a znacné se snizuje pfi teploté pod 0°C. OptimdIni Zivotnost baterie
zdvisi na provoznich podminkdch (mirnd teplota a vybiti max. do 80% jmenovité kapacity C5). Baterie dosdhne svou plnou kapacitu po cca 10
nabijecich cyklech.

2.1. Vybijeni

Vétraci otvory nesmi byt uzavieny ani zakryty. 0dpojovdni nebo zapojovdni elektrickych spojl (napf. zdstrcek) se smi provddeét pouze v bezproudovém
stavu. Pro dosazeni optimdini Zivotnosti se musi pfedchdzet provoznim vybitim vy$sim nez 80% jmenovité kapacity (hluboké vybiti). Tomu odpovidd
minimdlIni hustota elektrolytu 1,13 kg/I na konci vybijeni. Vybité baterie musi byt ihned nabity a nesmi byt ponechdny ve vybitém stavu:

Vybiti Nabijet
> 40% Kazdy den
< 40% Kazdy druhy den

2.2. Nabijeni

Baterie se mohou nabijet nabijeci 50 Hz nebo HF. Pri pouziti nabijece s nabijeci charakteristikou Wa, WoWa, IUla nebo WUIaq, zjistéte,

jestli je tato nabijeci charakteristika schvdlena. K nabijeni Ize pouZit pouze stejnosmérny proud. Pfipojujte pouze k nabijeci, ktery je pfifazen s
ohledem na velikost baterie, jinak dojde k pretizeni elektrickych vodict a kontakttl, nezddoucimu plynovdni a Gniku elektrolytu z ¢lankd. V oblasti
plynovdni nesmi byt piekroc¢eny mezni proudy podle EN 50272-3.

Pred nabijenim, zkontrolujte:

- zatky;

- pokud je nainstalovdna nadstandardni vybava automatického doplhovdni vody, zkontrolujte systém hadicek a zdtek a pripojovaci rychlospojky (mezi
baterii a systémem se zdsobou vody).

Béhem nabijeni je nutné zajistit vétrani mistnosti vzhledem k vyvinu plynd. Vika nddoby a kryty musi byt otevieny nebo odstranény. Zdvérné zdtky
z(stanou na cldncich, resp. zGstanou uzaviené. Baterie se pfipoji se sprdvnou polaritou (plus na plus, minus na minus) na vypnuty nabijec.

Potom se nabije¢ zapne. V pfipadé automatického doplriovdni vody, s manudinim ovladacem, stisknéte tlacitko elektromagnetického ventilu k
zahdjeni pInéni demineralizované vody na konci nabijeni. Pfi nabijeni stoupd teplota baterie asi o 10°C, tedy nabijeni mize byt zahdjeno pouze v
pfipadé, ze teplota elektrolytu neprevysuje 45°C. Teplota elektrolytu pred nabijenim by méla byt alespon +10°C, jinak nebude dosaZeno piného nabiti
bez pouziti specidlniho nastaveni nabijece. Za nabiti je povazovdn stav, kdy elektrolyt a napéti baterie je konstantni 2 hodiny. BEhem nabijeni se
uvolfiuje vodik a kyslik, proto je nezbytné zajistit vétrani mistnosti. Vsechna zafizeni musi vyhovovat normdm platnym pro zemi, kde jsou v provozu.

2.2.1. Normadlni nabijeni

Pouzivd se pfi « normdlInim » vybiti baterie (max. 80% C5). Nabijeni nepferusujte, dokud neni na displeji nabijece indikovdn konec nabijeni.

Baterii neni nutné okamzité dobijet, je-li jeji zbytkova kapacita vétsi nebo rovna 60%. V tomto pfipadé by méla byt nabita nejpozdéji ndsledujici den.
2.2.2. lyrovndvaci nabijeni

Cilem vyrovndvaciho nabijeni je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovdni kapacity baterii. Jsou nezbytnd po hlubokém vybiti baterie, po opakované
nedostatecném nabijeni a po nabijeni podle charakteristiky IU.



Vyrovndva hustotu elektrolytu:

- jako kompenzaci pfi samovybijeni v disledku uskladnéni

- jako kompenzaci pfi nedostatecném nabijeni normdlnim nabijecem;

- pro rychlé zajisténi stejné hustoty elektrolytu po doliti destilované nebo demineralizované vody;

- pro kompenzaci rozvrstveni hustoty elektrolytu po mezidobijeni ¢dstecném dobiti bez promichdni elektrolytu (nedoporucuje se).

Provddi se po normdlnim nabijeni, jestlize jsou zjistény rozdily od jmenovité hustoty elekrolytu (rozdily vétsi nez 10 gramd na litr). Provddi se konstant-
nim proudem cca £5/30 (C5/20 max) a po normdlnim nabijenti baterie (konec nabijent, viz 2.2). Doporucend doba je 8 hodin. Vyrovndvaci nabijeni mtze
byt ukonceno, pokud je vyrovndna mérnd hustota. V pfipadé, Ze jmenovitd hustota elektrolytu neni dosazena ani po vyrovndvacim nabijeni a pokud
to neni jeho nafedénim z divodu preliti elektrolytu, miZe byt provedeno nabijeni s ndslednym vyrovndvacim nabijenim. Provddi se konstantnim
proudem cca C5/60 A po dobu 72 hodin po kompletnim nabiti,

Sledujte teplotu a dostatecné vétrdn.

2.2.3. Desulfatacni nabijeni

Provddi se po hlubokém vybiti baterie (> 80%), kdyz nabije¢ nezacne kvili nadmérnému vybiti baterie dobijet. Provddi se konstantnim proudem cca
C5/60 minimdlné po dobu 2 hodin. Poté ndsleduje normdlni a vyrovndvaci nabijeni (desulfatace, kdyzZ je jesté nezbytnd). Nejlepsi vysledky se dosahuji
nabijenim malymi proudy. V kazdém pfipadé zastavte nabijeni, jestlize teplota elektrolytu dosdhne 45°C.

2.3. Elektrolyt

Jmenovitd hustota elektrolytu je 1.29 kg/| pfi teploté 30°C, je-li baterie pIné nabitd. Prislusny korekcni faktor pro prepocet na teplotu 30°C se vypocitd
podle ndsledujiciho pravidla:

T°C Korekee ba 1°C
T°C > 30°C +0,0007
T°C <30°C - 0,0007

Pfiklad: hustota elektrolytu 1,285 pfi 36°C:
1,285 + (0,0007 x 6) = 1,289 pfi 30°C
Cistota elektrolytu musi vyhovovat normé DIN 43530-2

2.4, Kontrola baterie

Po normdlnim nabiti zméfte:

- celkové napéti;

- napéti kazdého clanku;

- specifickou hustotu elektrolytu v nékolika nebo ve vsech ¢ldncich baterie.

POZNAMKA: Méfte konstantnim proudem | = 0,033 C5 nebo, pokud je nabije¢ ve fdzi "vyrovndvaci nabijeni”. Napéti nové baterie pfi | = 0,033 C5 je
nejméne 2,65 voltu na ¢ldnek.

3. Udrzba

3.1. Denni Gdrzba

Udrzujte baterii v Cistoté a suchu, aby nedochdzelo k samovybijeni a netvafily se plazivé proudy. Zkontrolujte: stav a izolaci propojek a kabell, zda
jsou v dobrém stavu.

3.2. Tydenni udrzba

Pokud je nutné upravit hladinu elektrolytu v kazdém ¢ldnku, dolévejte pouze demineralizovanou nebo destilovanou vodu.

+ Hladina nesmi byt nikdy pod minimdlni Gravni, jinymi slovy, musi byt stdle nad deskami. Baterie se standardnimi zdtkami se dolévaji po nabiti,
maximadlni uroven hladiny nesmi byt pekrocena.

+ Baterie se systémem automatického dopliovdni vody se ke zdroji demineralizované pfipojuje také po nabiti. Tlak vody musi byt v rozmezi 0,2 a 0,6
bart.



VELMI DULEZITE

V tézkych provozech, jako je napf. vysokd teplota okoli, je nutné kontrolovat hladinu elektrolytu co nejcastéji. Jestlize zjistite, ze elektrolyt pretekl
(Casto se objevuji stopy siranu olovnatého), omyjte baterii mékkou vodou pod nizkym tlakem. Zdtky ¢ldnkd pfitom musi byt zaviené.

3.3. Mésicni i udrzba
Provedte kontrolu na konci nabijeni: zméfte a zapiste napéti na vsech ¢ldncich, kdyz je nabije¢ zapnut. Zméfte a zapiste hustotu elektrolytu na

vsech ¢ldncich. JestliZe zjistite rozdily bud od predeslého méfeni, nebo mezi jednotlivymi ¢ldnky, kontaktujte servis, Pokud doba vybijeni baterie neni
dostatecnd, zkontrolujte, jestli poZzadovand prdce odpovidd kapacité a stavu baterie (hustota elektrolytu na konci nabijeni) a nastaveni nabijece.

3.4. Rocni udrzba

Zkontrolujte momenty dotazeni Sroubt konektort, pélové vyvody musi byt dostatecné osetieny proti korozi. Nabijec: odstrante prach z vnitiku (smi
provddét pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci nebo servis), zkontrolujte vSechna elektrickd vedeni (zdsuvky, kabely a kontakty) a parametry
nabijeni. V pfipadé potieby alespor jednou ro¢né musi pracovnik s odbornou kvalifikaci zkontrolovat izolaci voziku a baterie dle normy DIN EN 1175-1.
Zkouska izola¢ni ochrany musi byt provedena v souladu s normou DIN EN 1987-1. Zkouska izolatniho odporu baterie nesmi byt nizsi nezvs0 Q/1V
jmenovitého napéti. (DIN EN 50272-3). Pro baterie se jmenovitym napétim do 20V je minimdini hodnota 1000 Q.

4, Skladovani a doprava

Baterie musi byt vzdy dopravovdny bezpecné ve vertikdlni poloze, aby se predeslo vyliti elektrolytu. Skladujte baterie v plné nabitém stavu na
suchém, cistém misté, kde nehrozi zamrznuti, Pfed uskladnénim vzdy odpojte baterii od elektrického voziku. Aby bylo mozno baterii po skladovdni
opét nabit, je doporuceno neskladovat baterii bez nabiti déle nez 3 mésice pfi teploté 20°C a 2 mésice pri teploté 30°C. Dobu uskladnéni je tieba vzit
v Uvahu pfi odhadu Zivotnosti baterie. K zajisténi provozni pfipravenosti baterie si mzete zvolit jednu z

ndsledujicich metod nabijeni:

- mésicni vyrovndvaci nabijeni dle bodu 2.2.2

- udrzovaci nabijeni s 2.27 V x pocet ¢lanka.

.‘ Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklacniho

LY procesu.
’.’ Staré baterie, které se neodevzddvaji k recyklaci, se zneskodni podle predpist joko nebezpecny odpad.
Pb



] o=
better batteries



